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一、請計算車削不銹鋼圓棒時，車床須提供的最小馬力為何？請以 kW 為單

位表示。製程參數如下：切削速度（cutting speed）200 m/min、進給（feed）

0.25 mm/rev、切深（depth of cut）7.5 mm、比切削能 2.8 GJ/m3、車床的

機械效率值（mechanical efficiency）為 0.9。（20 分）

二、請列舉兩種沖切下料（blanking）製程中，工件產生毛邊（burrs）的原因，

並說明改善的方法。（20 分）

三、試說明包模鑄造法（investment casting）製程，並列舉該製程至少三個優

點。（20 分）

四、試說明硬度試驗的原理。並說明勃氏硬度的測定方法。（10 分）

試說明衝擊試驗的原理與測定方法。（10 分）

五、試說明雷射加工（laser machining）的原理，並列舉至少三個該加工上的

限制或缺點。（20 分）


